LAS CLASICAS REPARACIONES DE ABOLLADURAS, NO EXCESIVAMENTE INTENSAS, QUE EN UN PRINCIPIO SE REPARABAN CON MARTILLO Y
TAS, Y QUE EN CASO DE NO TENER ACCESO O FUERA NECESARIO REALIZAR MUCHOS DESMONTAJES SE REALIZABAN CON MARTILLO DE
INERCIA Y ARANDELAS, SE PUEDEN CORREGIR ACTUALMENTE DE UNA FORMA MAS RAPIDA, SENCILLA Y COMODA

2 5
DELIMITACION DEL DANO

COMPROBACION DE LA EXTENSION PASANDO LA MANO POR LA
ZONA DEFORMADA, O PINTANDO CON ROTULADOR LA ZONA

ESTIRAJE POR TRACCION
DE LAS ARANDELAS

EXTRACCION DE LA ABOLLADURA

VERIFICACION
COMPROBACION DE LA LINEA

CORRECCION DE LAS DEFORMACIONES RESIDUALES
ESTIRAJE CON EL MARTILLO DE INERCIA DE LAS PEQUENAS
DEFORMACIONES QUE TODAVIA QUEDAN

LIJADO DE LA ZONA DEFORMADA
ELIMINACION DE LA PINTURA EN EL AREA DANADA

RECOGIDA DE LAS ZONAS SOBRESALIENTES
CON EL ELECTRODO DE COBRE RECOGEMOS LAS ZONA DE LA
CHAPA QUE SE HA ESTIRADO

SOLDADURA DE ¢
ARANDELAS

EL TIPO DE ARANDELA Y
SU COLOCACION
DEPENDE DE LA
EXTENSION E
INTENSIDAD DE LA
DEFORMACION

VERIFICACION FINAL
COMPROBACION PASANDO LA MANO




