LA SOLD/
La reparacion de plasticos por soldadura se utiliza er

IDENTIFICACION dafios mas o menos importantes ¢
DEL DANO

Mediante el codigo de
identificacion o en su
defecto con el ensayo
de pirdlisis controlada.

PREPARACION DE LAS HERRAMIENTAS

SOLDADURA CORDON PRINCIPAL

aportando calor a la
pieza y a la varilla de

CORDONES
ADICIONALES

PUNTEADO EXTERIOR
Para aportar mayor resistencia a

la unién se aplican dos cordones
de refuerzo, uno a cada lado del
cordén principal



A\DURA
el caso de materiales termoplasticos, que tengan
omo orificios, grietas o fisuras.

MECANIZADO
DELIMITACION DEL DANO .

de los extremos
de la fisura

REGULACION DE LA
TEMPERATURA MATERIAL
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- {\ Preparacion de la
: b 3 arilla de mater/al
( e plastico coloca : | . " del mismo t/po de
oS la t eratu ecuada e oy plastico que el de
‘ elSoplete de aire caliente ; . . la pieza a reparar.

SOLDADURA
PARTE EXTERIOR Se realiza el acab;a!)
final solo en la pa
exterior de la pieza.

do de los restos de
ra y achaflanado en
o V de la fisura.
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