No obstante, existen diferentes soluciones que facilitan la reparacion en zonas de estas caracteristicas.
Una técnica aplicable a estos casos es la soldadura de un elemento a la pieza a reparar,
realizando posteriormente un esfuerzo de traccion para eliminar las abolladuras.

1 - Soldadura del elecirodo
2 - Traccidn automatica
3 - Enlnarmentr:- surnulléneu
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En ocasiones, la mnfguramnn cerrada en determinadas partes de la carroceria del vehiculo o Ins accesorios y eqmpamlenms
gue se incorporan a las mismas suponen una pérdida de acceso desde la parte interior, dificultando e incluso
imposibilitando el empleo de martillos, tases y palancas para llevar a cabo su reparacion segun el metodo tradicional.
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